Manual de instrugdes
Mesas de indexacao rotativas tipo TT

TAKTOMAT

passion for automation




Indice

1. IndicagOes de seguranga 3
1.1. Indicagdes gerais 3
1.2. Validade desta documentagdo 3
1.3. Utilizacdo conforme as disposicdes 3
1.4. Instalagao 4
1.5. Transporte e armazenagem 4
1.6. Placa de identificagdo 4
1.7. Ligagdo eléctrica 4

2. Construcdo e modo de funcionamento 5

3. Modos de operagao 6
3.1. Operag&o normal 6
3.1.1. Operagdo intermitente 6
3.1.2. Operagdo continua 6
3.1.3. Inversdo permanente (operagao oscilante) 6
3.2. Operac@o por impulsos 6
3.3. Paragem de emergéncia 6

4. Duragdes de ciclo 6

5. Velocidades 7

6. Comando 8
6.1. Ajuste do came de posicionamento 8
6.2. Minimizar os tempos de perda 9
6.3. Optimizagdo do tempo por cames de activagdo 10
6.4. Optimizagao do tempo por controlo da mesa de indexagdo rotativa TIC 10
6.5. Esquema de circuitos para TIC trifasico 1

7. Instalag@o e colocagdo em funcionamento 12
7.1. Instalagdo 12
7.2. Colocagdo em funcionamento 12

8. Conservacdo 12
8.1. Manutencao 13
8.2. Inspecgdo 13
8.3. Reparacgdo 13

9. Pegas sobressalentes e pegas de desgaste 15

10. Eliminacdo/Reciclagem 15

Simbolos utilizados

e’A\ Nota / Atengdo e’A\ Aviso / Atencdo tﬂ‘ Perigo l\‘ Perigo = Oleo / Lubrificantes

tensdo eléctrica - ndo tocar - proibicdo geral




1. Indicacdes de seguranca

1.1. Indicagdes gerais

Antes de instalar e por em funcionamento a mesa de indexagdo rotativa,
leia atentamente estas indicagdes de seguranga e instrugdes de utilizagao.
Leia também os sinais de aviso no equipamento e assegure-se de que 0s
mesmos ndo sejam avariados ou removidos. A instalagdo, colocagdo em
funcionamento e conservagdo apenas podem ser efectuadas pelo pessoal
qualificado. No ambito destas indicagBes de seguranga, sdo consideradas
qualificadas as pessoas que foram devidamente instruidas e estao habilita-
das para a instalagdo, montagem, colocagdao em funcionamento e manu-
tencdo das mesas de indexagdo rotativas. O funcionamento seguro destes
equipamentos depende da utilizagdo adequada. Mantenha estas indicacdes
de seguranca e instrucdes de utilizacdo acessiveis e entregue-as a todas as
pessoas que tenham qualquer tipo de contacto com os equipamentos. A
ndo observagdo destas indicagdes e de qualquer outro aviso neste manual
expde o utilizador e as instalagdes ao perigo, podendo causar avarias no
equipamento, bem como graves ferimentos e até a morte.

m A mesa de indexacdo rotativa apenas pode ser colocada em funciona-
mento quando a completa instalagdo, na qual a mesa esté integrada,
bem como o sistema de comando e seguranca das directivas da maquina
corresponderem as respectivas normas nacionais no local de instalagdo e

funcionamento.

@

Perigo de esmagamento nas pegas em rotacdo. Mantenha a devida
distancia de seguranga as pegas em movimento!

Devem ser cumpridas as relevantes instrugdes relativas a prevengao dos
acidentes, bem como outras prescri¢des gerais estabelecidas em relagao
a técnicas de seguranga e a medicina industrial. Alteragdes ndo autoriz-
adas e a utilizacdo de pecas sobressalentes e dispositivos adicionais nao
recomendados pelo fabricante podem causar ferimentos ou danos mate-

riais.

Antes de efectuar qualquer trabalho na mesa de indexacao rotativa e nos
respectivos acessorios € imprescindivel desligar o mecanismos de accio-

namento da tensdo e proteger contra a reactivacdo automatica!
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Notas: A edigdo deste manual de instrugdes é de Janeiro de 2007. As in-
formagdes contidas nesta documentacgao pertencem a TAKTOMAT GmbH.
E proibida a sua c6pia, reprodugdo e transferéncia a terceiros sem a ex-
pressa autorizagdo. A TAKTOMAT ndo assume qualquer responsabilidade
relativa a utilizagdo das informagdes aqui contidas. Além disso, as infor-
magdes contidas neste manual podem ser alteradas sem andncios pré-
vios, visto que os produtos de primeira qualidade da TAKTOMAT estéo
em constante desenvolvimento e adaptagdo aos novos conhecimentos.
Este manual foi produzido com o maximo cuidado possivel. A TAKTOMAT
nao assume qualquer responsabilidade relativa a erros ou omissdes, co-
mo também nao se responsabiliza por avarias resultantes da utilizacao
das informagdes contidas nesta publicagdo.

A marcagdo CE comprova a conformidade com as as seguintes normas:
= EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG

= EG-Niederspannungsrichtlinie 93/68/EWG

= ER-Richtlinie tiber die elektrom. Vertraglichkeit 89/336/EWG

1.2. Validade desta documentacao
Esta manual de operagao se aplica as mesas de indexagdo rotativas da sé-
rie TT para os seguintes modelos: TT075, TT125, TT 250, TT315 e TT470.

1.3. Utilizacao conforme as disposi¢des

0 dimensionamento das mesas de indexagdo rotativas é executado com
base nas tabelas e avaliag@es indicadas no nosso prospecto ,Mesas de
indexacdo rotativas da série TT" e deve ser efectuado pelo pessoal téc-
nico da TAKTOMAT.

& As mesas de indexacdo rotativas aqui descritas sao apropriadas para a
utilizagdo em instalacdes industriais normais. As mesas de indexagéo ro-
tativas ndo podem ser instaladas em maquinas e equipamentos cuja fal-
ha poderia significar um risco de vida ou grandes perdas.

Nao ¢ permitida a utilizagdo das mesas de indexagdo rotativas em am-
bientes onde existe risco de explosdo. E proibido qualquer tipo de apli-
cagdo que seja critico do ponto de vista da seguranga!

Contacte a TAKTOMAT GmbH antes de uma utilizagdo num ambiente de

risco.




1.4. Instalagao

As mesas de indexacdo rotativas devem ser instaladas conforme as
instruges da documentacdo. A posigdo de instalagdo € livre, deven-
do porém ser informada a TAKTOMAT na encomenda da mesa de in-
dexagdo rotativa.

Antes de instalar a mesa de indexagdo rotativa, verifique se a ent-
rega esta completa e correcta.
Conteldo da embalagem:

. mesa de indexacdo rotativa

. esta documentagdo

. ficha técnica da mesa de indexagdo rotativa

. Bmanual de operagdo da engrenagem de parafuso
sem-fim (opcional)

. manual de operagdo do motor (opcional)

. manual de operacdo do controlo da mesa de indexagao ro

tativa TIC da TAKTOMAT (apenas se o controlo faz parte
do fornecimento)

. Para verificar se a mesa de indexag@o rotativa correcta
foi fornecida, consulte a placa de identificagdo, veja a fi
gura 2.

1.5. Transporte e armazenagem

As mesas de indexacdo rotativas devem geralmente ser armazenadas
e instaladas em um ambiente seco.

Utilize apenas meios de transporte e mecanismos de elevagdo apro-
vados para o respectivo peso da mesa de indexagdo rotativa.

Para levantar as mesas de indexagao rotativas, utilize duas cavilhas
com olhal para os modelos até TT315, e trés cavilhas com olhal a par-
tir do modelo TT470; as cavilhas devem ser aparafusadas na rosca do
flange de saida. (veja a figura 1)

1.6. Placa de identificacao
As seguintes informagdes podem ser verificadas na placa de identi-
ficacdo:
Fabricante
Modelo
Cédigo: quantidade de paradas — angulos de acoplamento
NUmero de ordem

1.7. Ligacdo eléctrica
(apenas se 0 mecanismo de accionamento faz parte do fornecimento)

& Os trabalhos na instalagdo eléctrica apenas podem ser efectuados
pelo pessoal qualificado devidamente instruido. Observe todas as
directivas e normas especificas do pais ao efectuar a instalagao.

Na configuragdo de fabrica, nossas mesas de indexagao rotativas
sd@o accionadas por motores do travao de corrente trifasica.

Ligue o mator e travao apenas na voltagem indicada na placa de
identificagdo. Os motores devem ser protegidos contra a sobrecarga

mediante disjuntor ou outros dispositivos de protecgao adequados.

Cavilhas com olhal
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2. Construcao e modo de funcionamento

A mesa de indexacdo rotativa converte um movimento de entrada uni-
forme num movimento de safda intermitente. O movimento de saida in-
termitente é transmitido através de um came do cilindro temperado
por inducdo e ajustado com méxima precisao.

As leis mateméticas de movimento sdo aplicadas para criar um movi-
mento suave, livre de choques e solavancos, o qual é executado de mo-
do ideal para cada tipo de operagdo. O projecto construtivo resulta
num posicionamento de unido positiva e livre de folgas no flange de
safda.

N&o é necessario um dispositivo de retengdo adicional no flange de
safda. Retentores adicionais podem causar o posicionamento forgado,
e, a longo prazo, isso resulta na destrui¢do da mesa de indexagdo ro-
tativa.

0 fluxo eléctrico é transmitido por um motor do travdo de corrente
trifasica através de uma engrenagem de parafuso sem-fim ou por uma
roda de corrente ou de correia no veio de entrada da mesa de inde-
xagdo rotativa. A sua montagem no came do cilindro € fixa, sem outros
niveis de engrenagem, e gira a estrela junto com o flange de saida.
Nos modelos TT075, TT125 e TT250 o flange de saida é suportado sem
folgas por rolamentos de rolos cénicos e no modelo TT315 por um ro-
lamento de rolos cruzados. Vedantes rotacionais dimensionados de
acordo com o respectivo tamanho formam a vedacdo interna e externa
da mesa de indexacdo rotativa.

Rastphase

Schaltphase

Estrela
3
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figura 3
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3. Modos de operacgéao

3.1. Operacao normal

Operagdo normal significa 0 movimento do flange de saida em uma di-
reccdo de uma posicdo de repouso para a préxima. O sentido de ro-
tacdo do flange de saida é determinado pelo sentido de rotagdo do ac-
cionamento. Isso pode ser invertido facilmente com um motor trifésico,
ao permutar duas fases da tensdo de alimentagdo.

3.1.1. Operacao intermitente

0 veio de entrada para na fase de repouso. O tempo de passo é fixo.

0 tempo de repouso € varidvel.

Este modo de operagdo é o mais comum, sendo frequentemente utilizado
em instalagdes com tempos de processamento muito mais longos do que
os tempos de rotagdo.

3.1.2. Operacao continua

A mesa de indexacdo rotativa funciona continuamente, sem parada do mo-
tor. Os tempos de passo e repouso sdo fixos e sdo executados de modo
continuo. O motor de accionamento tem apenas um sentido de rotagdo.
Este modo de operagdo é frequentemente utilizado em instalagdes de alta
produgdo, com tempos de processamento curtos. A mesa de indexagdo ro-
tativa é mecanicamente sincronizada em relagdo ao resto da instalagéo
através do veio de entrada livre. Durante a produgdo do came, a relagdo en-
tre 0 tempo de repouso e o tempo de passo pode ser ajustada dentro de
certos limites pela TAKTOMAT.

3.1.3. Inversao permanente (operagao oscilante)

0 accionamento da mesa de indexacdo rotativa é sempre invertido na
fase de repouso. Neste modo de operagao, o flange de saida oscila per-
manentemente para tras e para frente entre duas posigdes.

Com angulos de rotagdo inferiores a 90° no flange de saida, o came po-
de ser construido de modo a possibilitar uma operagdo oscilante sem a
inversdo do sentido do accionamento.

3.2. Operacao por impulsos

Na operagdo por impulsos, o flange de saida é movida em pequenos passos
entre duas posicdes de repouso. O came cilindrico ndo pode acelerar e
desacelerar suavemente a carga desenvolvida. Isto cria uma situagéo de
tensdo sobre o hardware, uma vez que qualquer aceleragdo ocorrida na
operagao por impulsos excede muito mais aquela da operagdo normal. A
operacao por impulsos ndo é permitida sem controlos de mesa de inde-
xacdo rotativa apropriados que possibilitem uma aceleragdo e frenagem su-
aves da carga fora da fase de repouso, poupando também a engrenagem.
Nestes casos, utilize o nosso controlo de mesa de indexagdo rotativa TIC.

3.3. Paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia é semelhante a parada na operagao por
impulsos. Neste caso, a parada e o reinicio da carga desenvolvida
também ocorre fora da fase de repouso. As frequentes situagdes de
paragem de emergéncia devem ser evitadas ou efectuadas sem colocar
em risco a mecanica, mediante a utilizagdo do controlo de mesa de
indexagdo rotativa TIC.

4. Duracgdes de ciclo

Um completo ciclo da mesa de indexagdo rotativa € definido como a inde-
xacdo do flange de saida de uma posicdo de repouso para a proxima. 0
tempo de ciclo é composto pelo tempo de passo e tempo de repouso jun-
tos. O tempo de passo corresponde ao dngulo de passo do came e o tem-
po de repouso corresponde ao angulo sem o gradiente de came (veja a fi-
gura 6).

Exemplo: TT125-8-270
Esta é uma mesa de indexagdo rotativa do modelo 125 com 8 pontos de
indexacdo (rotagdo do flange de saida 8x45°), um angulo de acoplamento
do came de 270° e um angulo de repouso de 90°. Com uma velocidade de
rotacdo de entrada de 60U/min e a velocidade de rotagao de entrada
continua, a mesa de indexagdo rotativa executara 60 ciclos por minuto. 0
tempo de passo do flange de saida é de 0,75s. O tempo de repouso é de
0,25s.

figura 6

Gradiente de came 0°




5. Velocidades 6|7
A méaxima velocidade do flange de saida, ou 0 menor tempo de passo da  tabelas de carga do catdlogo ,Mesas de indexagdo rotativas da série

mesa de indexagdo rotativa dependem da carga desenvolvida (momento  TT".
de inércia da massa). A correlagdo é claramente representada nas

Exemplo: tabela de carga TT125

Nivel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
n
t 0,57 0,76 1,07 1,52 1,87 213 2,37 2,90 333
2 J 1,50 2,02 3,96 8,08 12,18 15,83 19,55 29,36 38,66
t 0,54 0,71 1,00 1,43 1,75 2,00 222 272
’ J 2,79 4,26 8,34 17,02 25,67 33,36 41,19 61,86
t 0,36 0,54 0,71 1,00 1,43 1,75 2,00 2,22 2,72
’ J 1,83 413 6,30 12,35 25,21 38,02 49,41 61,00 91,62
t 0,36 0,54 0,71 1,00 1,43 1,75 2,00 222 2,72
° J 2,31 520 9,24 18,12 36,97 55,76 72,47 89,46 134,36
t 0,36 0,54 0,71 1,00 1,43 1,75 2,00 222 272
° J 3,05 6.88 12,21 23,94 48,86 73,68 95,76 118,22 177,55
t 0,36 0,54 0,71 1,00 1,43 1,75 2,00
° J 4,58 10,32 18,34 35,94 73,36 110,63 143,78
t 032 048 064 090 1,29 1,58 1,80
10 J 4,82 10,85 19,28 37,79 77,11 116,30 151,14
t 032 048 064 090 1,29 1,58
2 J 6,06 13,65 24,25 47,53 96,99 146,28
t 0,24 0,32 0,45 0,64 0,79 0,90 1,00
6 J 4,02 714 14,00 28,58 43,10 56,01 69,15
t 0,24 0,32 0,45 0,64 0,79 0,90 1,00
@ J 543 9,64 18,89 38,56 58,15 75,57 93,30
t 0,24 0,32 0,45 0,64 0,79 0,90 1,00
o J 6.82 12,12 23,76 48,50 73,14 95,05 117,35
t 0,24 0,32 0,45 0,64 0,79 0,90 1,00
0 J 8,90 15,81 30,98 63,22 95,35 123,91 152,98
t 0,16 0,21 0,30 0,43 0,53 0,60 0,67 082
% J 4,55 8,08 15,84 32,33 48,76 63,37 78,23 117,49
t=tempo de passo J = momento de inércia da massa

0 menor tempo de passo possivel com um momento de inércia da massa  do na tabela de tempos de resposta, a vida Gtil da mesa de indexag&o ro-
existente garante uma vida Gtil de, no minimo, 30.000 horas de pura ope-  tativa prolongar-se-a drasticamente. Ao duplicar o tempo de passo, a vi-

ragdo de ciclo fixo. Isso significa que, para uma mesa de indexacdo rota-  da (til é prolongada ao factor de 200 a 500!

tiva com tempo de passo de 0,5s, deve-se calcular 120 ciclos para um mi-

nuto do tempo de operagdo (independentemente do tempo de intervalo A aceleragdo pode ser alterada em niveis fixos ou por regulagdo continua.
definido pela utilizagéo).

Se puder seleccionar um tempo de passo mais longo do que o especifica-

Niveis fixos: Regulacao continua:

Estdo disponiveis motores 4, 6 ou 8 pdlos e engrenagem de parafuso 0 conversor electrénico de frequéncia ou o nosso controlo de mesa de inde-
sem-fim com diferentes relagdes de desmultiplicagdo. A combinagéo xagdo rotativa TIC permitem a alteragdo continua do tempo de passo. Ob-
dos dois possibilita uma gradagdo sensivel dos tempos de passo. serve que os motores trifasicos utilizados sdo optimizados para 50Hz e

ocorrerd uma clara perda do bindrio com menos de 30Hz e mais de 60Hz.



6. Comando

Para o controlo da mesa de indexagdo rotativa, o came de entrada esta
equipado com um came de posicionamento. O comprimento da lamina de
actuacdo corresponde ao comprimento da fase de repouso no came de
entrada (comprimento do aumento 0° menos 2,5° de area de seguranca
nos dois lados).

0 flange de saida se encontra numa posigdo seguramente blogueada
quando o sensor esta em alguma parte dentro da area desta lamina de ac-
tuago.

Para poder sincronizar a mesa de indexagao rotativa, a tensao do travédo e
do motor deve estar ligada. O mecanismo de accionamento roda e a lami-
na de actuacdo do came de posicionamento sai da area do sensor. Se 0
sensor for novamente activado, o flange de saida, dependendo do angulo
de passo da mesa de indexagdo rotativa, serd movido para a préxima po-
sicdo de repouso, sendo necessario desligar o motor e o travdo. (Tensdo
do travdo desligada = Travdo activo)

6.1. Ajuste do came de posicionamento

0 came de posicionamento é fixado por dois parafusos frontais no veio de
entrada. O seu ajuste estara correcto, quando a ranhura de chaveta do
veio de entrada indicar para a marca de referéncia zero da etiqueta e 0
meio da lamina de actuagdo estiver posicionado para o sensor. (veja a fi-
gura7)

& A parte cinzenta da etiqueta € apenas simbdlica e ndo indica a duragao
da fase de repouso.

Came de posicionamento correctamente ajustado A marca de referéncia zero da
etiqueta e a ranhura de chaveta estdo apontadas uma para a outra e 0 meio da |a-

mina de actuacdo do came de posicionamento estd no sensor.

Verifique constantemente no seu controlo, se a lamina de actuagdo também

péra dentro da area do sensor e ndo é deixada sem um sinal de inicio.

& Se o controlo desta area for ultrapassado, por ex., por longos tempos de
processamento, o flange de saida foi movido demasiadamente longe e

poderd causar uma colisao.

ﬁl Contactores do motor defeituosos (contactos electronicos queimados ou
mecdnicos presos) impedem o desligamento do motor de accionamento.
Isto pode causar ferimentos graves ou danos materiais. Accione imedi-
atamente a paragem de emergéncia!

figura 7




6.2. Minimizar os tempos de perda

A depender da velocidade da mesa de indexagdo rotativa, a fase de re-
pouso poderé ser de alguns centésimos até muitos décimos de se-
gundos. Se 0 accionamento for parado logo no inicio da fase de repouso,
perderd, no préximo ciclo, 0 tempo que o accionamento necessita para
executar o resto da fase de repouso.

Um controlo com tempo optimizado da mesa de indexagdo rotativa signifi-
ca iniciar os processamentos externos imediatamente no inicio da fase de
repouso (flanco ascendente no sensor de posicdo) e deixar o motor a ro-
dar por um breve tempo, para que ele pare um pouco antes do final da fa-
se de repouso. (Veja a figura 9)

Para isso, necessita de um segundo came de activagdo ou do controlo da
mesa de indexagdo rotativa TIC da TAKTOMAT.

ERRADO!

Parada imediata apds reconhecer o
flanco ascendente no sensor de
posicao.

0 completo tempo de repouso serd
desperdi¢ado com o préximo
inicio!

CERTO!

Desligamento temporizado. Ponto
de interrupcao ideal ao final do
came de posicionamento. Nenhum
tempo seré desperdicado no
préximo ciclo!

Em operacdo de inversdo perma-
nente, parar sempre imediata-
mente com o flanco ascendente do
sensor de posicao, porque a fase
de repouso é novamente deixada
no sentido oposto.

figura 8

figura 9

figura 10
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6.3. Optimizacdo do tempo através do 2° came

0 came de activagdo pode ser ajustado por dois parafusos frontais no
veio de entrada. Ele tem uma lamina de actuagdo curta e emite o sinal
de desligamento para o accionamento. O ajuste deve permitir que o ca-
me de posicionamento ainda active com seguranga o sensor com o fim
da sua lamina de actuacdo (veja a figura 11).

& 0 came de posicionamento ndo pode ser movido!

Came de posicionamento

Redugao de velocidade

Came de activagao

Reducdo de velocidade

Schaltnocke

6.4. Optimizacao do tempo por controlo da mesa de
indexacao rotativa TIC

Num ,modo de aprendizagem” especial o controlo da mesa de indexagao
rotativa mede autonomamente a duracdo da fase de activacdo e da fase
de repouso, e optimiza o ponto de desligamento independentemente da
velocidade da mesa de indexag@o rotativa. Neste caso, 0 segundo came é
desnecessario.

Ao mesmo tempo, o controlo TIC permite diferentes velocidades, a fécil
mudanca do sentido de rotacdo, a operagdo por impulsos e a aceleragao
suave para a engrenagem ap6s uma parada de emergéncia a partir de po-
sicoes intermediarias. Uma protecgdo de motor adicional ndo é neces-
séria.

Para obter mais informagdes acerca deste controlo, consulte o manual de
instrugdes ., Controlo da mesa de indexacao rotativa TIC da TAKTOMAT”.

figura 11

figura 12



6.5. Esquema de circuitos para TIC trifasico 101

Inicio * |0 00 e > Aviso de posigdo
Operagao por impulsos — ° |1 01 e > Pronto para iniciar
Sentido —» ® |? 02 e —» (Came liviemente programavel
Sensor —» ° I3
03 e > Erro de posicdo
Parada —» o |4
Velocidade — 5 CO e - 12
C3 o
Massa * o ( Atencdo! Todas as saidas em
. cargas indutivas devem ser
o (| SPS para série V7 protegidas.
Pl e
* SC PC e Erro de tempo de ciclo (a piscar)
Erro de tensdo do travao (constante)
Reporerro —» e S1
Monitorizagao VBr — e S2 Fios do mator, no méx. 20m de
comprimento
Manual / Auto - * 53 T e P
Ciclo de medigao =+ ——— * 34 T2 * ( )
o T3 e T
Alimentagdo travao VBR —» MA ] @
Relé de travdo externo < e MC }
[3 o
Alimentagao L2 e
3x400V / 50Hz L
NN
szrada de emer- Conversor de frequéncia para a série V7
géncia
Lado do cliente
2 4
> L1 t; _
> . |7 13 o
> ® |3

& o &

Filtro de linha para a série V7

A *11 Atencdo! Em caso de utilizagdo de travoes com tenséo de alimentagéo & ** Quando é utilizado o nosso controlo universal trifasico TIC, os mo-

de 230VAC ou 400VAC, NENHUM jumper ¢ permitido entre o MC e S2. tores trifasicos de dimensdes normais com tensao nominal de entrada
Neste caso, S2 deve ser directamente ligado a +24V DC. A tensdo do tra- 230/400VAC devem impreterivelmente ser ligados em estrela. Observe
vao ndo é monitorizada. Portanto, no caso de utilizagdo deste controlo uni- a descricao no bloco de terminais do motor.

versal, é altamente recomendavel usar um travao de 24V DC.



1. Instalac@o e colocacdo em funcionamento

A'instalagdo e colocagdo em funcionamento apenas podem ser efectuadas pelo pessoal técnico qualificado.
& Leia 0 manual de operacao. Observe também as informagdes nas outras documentagdes fornecidas.

& Os trabalhos na instalacdo eléctrica apenas podem ser efectuados pelo pessoal qualificado devidamente instruido. Observe todas as directivas e normas es-
pecificas do pafs ao efectuar a instalag@o.

& Antes de efectuar qualquer trabalho na mesa de indexacdo rotativa e nos respectivos acessorios € imprescindivel desligar o mecanismos de accionamento da tens@o
e proteger contra a reactivagdo automatica!

71.1. Instalacao

Providencie uma superficie de montagem plana.

Limpe as superficies de montagem e aplique uma camada de 6leo.

Fixe a mesa de indexagao rotativa na superficie de montagem em posicéao de instalagdo. Aperte os parafusos de modo uniforme.
Coloque as cavilhas.

Compare a tensao de alimentagdo com as indicagdes na placa de caracteristicas.

Ligue o0 motor e o travao separadamente e utilize fios instalados individualmente (observe a compatibilidade electromagnética - CEM).
Para a ligacdo, veja o esquema de circuitos eléctricos na caixa de terminais.

Regule o disjuntor do motor a corrente nominal do motor. Veja os dados na placa de caracteristicas do motor (ndo necessério com TIC).

Ligue o condutor de protecgdo ao parafuso de ligagdo a terra.

7.2. Colocacdo em funcionamento

& N&o coloque as maos na édrea de perigo

Verifique se o came de activagao esté na posicao correcta (veja a figura 7).
Remova todos os possiveis obstaculos da 4rea de rotagéo.
Verifique o sentido de rotagdo por controlo visual e, caso necessério, inverta a pol;

Verifique o completo processo por controlo visual.

8. Conservacao

A conservacdo inclui trabalhos de inspecgdo, manutencdo e reparagdo. Os trabalhos de conservacdo s6 podem ser executados por técnicos experientes.

& Antes de efectuar qualquer trabalho na mesa de indexacdo rotativa e nos respectivos acessorios é imprescindivel desligar o mecanismos de accionamento da
tensdo e proteger contra a reactivagdo automatica!

Capacidades de enchimento (posi¢do de instalagcdo 6)  Lybrificantes utilizados

Tipo de mesa de Capacidade de enchimento

indexagdo rotativa Oleo (engrenagem) Lubrificante (rolamento)
TT075 0,451 Mobilgear 600XP460 Mobilux 600EP2
125 0,451
TT250 111 Beim Umgang mit diesen Schmierstoffen beachten Sie bitte die Sicher-
heitsdatenblatter des Herstellers.
TT315 45|

TT470 121



8.1. Manutencao 12113

Na configuracdo de fabrica, as mesas de indexagdo rotativa e engrenagem de parafuso sem-fim no mecanismo de accionamento sdo lubrificadas, para a
duragdo da vida (til, para ambientes e condigBes de uso normais.

& N&o misture lubrificantes minerais com lubrificantes sintéticos.

8.2. Inspeccéo
Os intervalos especificados devem ser ajustados as condigdes existentes.

& Desligue o mecanismo de accionamento e proteja-o contra a reactivagao automatica!
A cada 6 meses, efectue uma inspecgao visual quanto a danos. Remova as deposigdes de poeiras (principalmente nas grelas de ventilagdo do
motor) e controle os cabos eléctricos quanto a danos.

A cada 12 meses, verifique a mesa de indexacdo rotativa quanto a folgas nas posicoes de repouso

8.3. Reparacao
Em caso de avaria da mesa de indexagao rotativa ou do mecanismo de accionamento, contacte primeiro a TAKTOMAT. Apenas a reparagdo efectuada
pela TAKTOMAT pode assegurar as caracteristicas prometidas. A abertura ndo autorizada da caixa resultara na anulacdo da garantia.

Substituir os rolamentos de condugao
A mesa de indexagdo rotativa deve ser verificada quanto a folgas. Se forem detectadas folgas em uma ou vérias estagdes, é necessario substituir os ro-
lamentos de condugdo.
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Gire o eixo de entrada (02) até ao centro do repouso. Na versao standard, as ranhuras de chaveta estdo voltadas para cima
Remova o vedante rotacional (17) TT075/TT125 ou os anéis de fixagdo (23) TT250 / TT 315

Solte a porca com entalhes (14) TT075 ou remova o flange de vedagdo (20) TT250/TT 315

Solte os parafusos (29) TT 315, TT470

Remova a estrela (18) utilizando parafusos com olhal

Verifique os rolamentos de condugao (09)

Solte as arruelas de seguranga e os parafusos de fixagdo (27/28)

Desmonte os dois rolamentos de condugdo ao lado bem como os que estéo avariados

Monte novamente na sequéncia inversa

m Caso necessario, substitua os rolamentos de condugdo. Verifique se os
furos de centragem para os rolamentos de condugdo no flange de saida
ainda estdo redondos e dentro das tolerancias. Caso contrario, substitua
o flange de saida completo.



9. Pecas sobressalentes e pecas de 1415
desgaste

As mesas de indexagao rotativa TAKTOMAT praticamente no necessitam As pegas de desgaste sdo marcadas com um (x). Por favor, encomende um
de manutenggo. Os rolamentos de condugdo ndo causam desgaste ou danos  jogo de pegas sobressalentes. A quantidade ou o total n* dos rolamentos de
nas pistas do came temperadas; todos os rolamentos sao sobredimensiona-
dos e rodam em banho de 6leo. Por motivos de seguranca, apenas podem
ser utilizadas pecas sobressalentes na qualidade das pegas originais.

Ao encomendar, indique os seguintes dados:

condugdo e do lubrificante dependem do tipo e do modelo da mesa de inde-

Xxagdo rotativa.

. Tipo e ndmero de ordem da mesa de indexacao rotativa,
veja a placa de identificagdo

. Denominagdo, veja a tabela abaixo

. Quantidade

Pecas sobressalentes e pegas de desgaste

Nimero  Quanti- Denominagéo Nimero  Quanti- Denominagéo
dade dade
01 1 Caixa 16 1 Veio oco fixo
02 1 Eixo de entrada 17 1(x) Vedante rotacional
03 (x) 2 Vedante rotacional 18 1 Estrela
04 (x) 2 Porca com entalhes 19 1 0-Ring
05 (x) 2 Rolamento de rolos cénicos 20 1 Flange de vedagdo
06 (x) 1 Porca com entalhes 21 1 Came do cilindro
07 (x) 2 0-Ring 22 1 (x) Vedante rotacional
08 2 Flange do rolamento 23 1(x) Anel de fixagado
09 n* Rolamento de condugéo 24 1(x) 0-Ring
10 (x) 1 Rolamento de rolos cruzados 25 1 Anel de vedagao
11 (x) 2 Rolamento de rolos cénicos 26 1 0-Ring
12 (x) 1 Labio de vedagdo 27 n*(x)  Anilha de cobertura
13 (x) 1 Labio de vedagdo 28 n* (x) Parafuso de seguranca
14 (x) 1 Porca com entalhes 29 8 Parafusos do rolamento de rolos cruzados
15 1 Cilindro central n* depende do niimero de indexagoes

10. Eliminagao/Reciclagem

=] Os lubrificantes (6leos, graxas) sao agressivos ao meio ambiente. Elimine ou
recicle estes produtos de acordo com disposicOes ambientais locais.
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